Die Kombination von Feinstrahlplasma- und Autogenschneiden im wirtschaftlichen Einsatz:

Doll Fahrzeugbau GmbH steigert Ausbringungsmenge ihrer Zuschnittsteile um fast 100 Prozent

Die Doll Fahrzeug GmbH, Hersteller von LKW-Aufbauten und Sattelaufliegern, investierte in eine neue Feinstrahlplasma- und Autogenschneidanlage am Produktionsstandort Oppenau. Dort werden mit der SUPRAREX-Schneidanlage von ESAB CUTTING SYSTEMS GmbH, Karben, Blechdicken bis 120 mm geschnitten. Obwohl die Schneidanlage erst seit Kurzem den Betrieb aufgenommen hat, zeichnet sich schon jetzt der Erfolg ab.

Durch die Kombination von Feinstrahlplasmaschneiden und Autogenschneiden konnte die Ausbringungsmenge der Blechzuschnittsteile um fast 100 Prozent gegenüber der vorherigen Anlage gesteigert werden. Das Unternehmen Doll, gegründet vor 125 Jahren, ist spezialisiert auf die Herstellung von Fahrzeugen für den Holz- und Spezialtransport und von Mobilen Systemen wie z.B. mobile Antennenanlagen oder Hubfahrzeuge für die Beladung von Flugzeugen. Diese Produktbereiche bilden neben dem Kundenservice die drei Säulen des mittelständischen Familienbetriebs im Schwarzwald. Zum Transport von Holzlängen zwischen 3 und 22 m bietet Doll verschiedene Fahrzeugtypen an, auch für den weltweiten Export in Überseeländer. Für den Schwertransport werden Plattformauflieger und Tieflader mit 2 bis 7 Achsen und einer Nutzlast von bis zu 80 Tonnen gefertigt. Je nach Kunden-Anforderung sind die Fahrzeuge mit einer entsprechenden hydraulischen Lenkung ausgestattet und bis dreifach teleskopierbar, was eine maximale Ladegutlänge von über 60 Metern ermöglicht. Diese breite Produktpalette sowie die zahlreichen Optionen für kundenspezifische Anforderungen setzen bei Doll ein Höchstmaß an Flexibilität und Schnelligkeit in der Produktion voraus. ESAB CUTTING SYSTEMS überzeugte den Kunden sowohl durch ausgereifte Technologien als auch durch die Fähigkeit, komplette Systemlösungen mit präziser Feinstrahlplasma- und Autogenscheidtechnik aus einer Hand anbieten zu können.

Ausgerüstet mit drei COOLJET-Brennern zum Autogenschneiden sowie einer ESAB PRECISION PLASMARC Anlage zum Feinstrahlplasmaschneiden sind mit der SUPRAREX Blechdicken von 0,5 bis 200 mm möglich. Die Betriebsgeschwindigkeit der Führungsmaschine beträgt bis zu 20 m in der Minute. 

Die CNC-Steuerung der SUPRAREX, übrigens eine Eigenentwicklung wie alle Steuerungen von ESAB, bildet das Herzstück der Maschinen- und Prozessfunktionalität. In Verbindung mit darauf abgestimmten Steuer-, Regel- und Antriebseinheiten sind all jene Automatikfunktionen realisiert, die ein hervorragendes, reproduzierbares Arbeitsergebnis sicherstellen und gleichzeitig höchstmöglichen Bedienkomfort bieten. 

Besonders überzeugte die Doll Fahrzeug GmbH die ESAB Feinstrahlplasmatechnologie. Die Schnittflächen sind metallisch blank, die Schnittkanten parallel und bartfrei. Somit reicht die  Schnittqualität nahe an die, des weitaus teureren Laserschneidens heran. ESAB PRECISION PLASMARC-Anlagen schneiden und markieren Baustähle, legierte Stähle, Aluminium und andere elektrisch leitfähige metallische Werkstoffe im Bereich von 0,5 bis 20 mm Materialdicke, allgemeine Trennschnitte sind sogar bis 30 mm möglich. Durch diesen Einsatzbereich lässt sich die Plasmaschneidanlage von ESAB CUTTING SYSTEMS für vielfältigste Aufgaben einsetzen. 

Doll produziert vorwiegend kundenspezifisch angefertigte Bauteile – das bedeutet geringe Stückzahlen bei identischen Teilen  und hohe Variantenvielfalt. Somit war klar: die neue Schneidanlage sollte einfach im Handling sein, die Umstellung der Maschine von Autogen- auf Plasma-einsatz unkompliziert und schnell von statten gehen. Die ESAB-SUPRAREX verfügt über eine Schneidwertregelung,  die gewährleistet, dass in kürzester Zeit alle schneidrelevanten Einstellungen bei unterschiedlichen Werkstoffen und Blechdicken prozessbezogen automatisch erfolgen. Das ist vor allem in der Einzelfertigung von Bedeutung, denn ohne Schneidwertregelung verlängert sich die Rüstzeit beim Prozess-, Blechgüten- und Blechdickenwechsel erheblich. „Diese Schnelligkeit der ESAB-SUPRAREX war für uns ein besonders wichtiges Kriterium. Denn immerhin bewegen wir etwa 100 Tonnen Blechmaterial pro Monat über die Schneidanlage, bei 3-schichtiger Auslastung“, so Friedrich Huber, Produktionsleiter bei Doll. Das System mit zwei Schneidtischen auszurüsten war die logische Entscheidung für minimalen Stillstand in der Fertigung, verbunden mit einer signifikanten Produktivitätssteigerung. „Eine Komplettlösung also, die die Experten von ESAB CUTTING SYSTEMS kompetent meisterten – denn die Anlage ist überzeugend, die Beratung und der Service sehr gut“, so das Fazit von Friedrich Huber.

Umfassender Service sowie Training werden bei ESAB CUTTING SYSTEMS groß geschrieben. Erfahrene Spezialisten weisen die Anwender in individuellen Einzelschulungen in die Bedienung der neuen Maschinen ein, damit der Produktionsprozess nach der Anlageninstallation reibungslos und zeitnah weiterlaufen kann. In kürzester Zeit waren die Mitarbeiter der Doll Fahrzeug GmbH mit der SUPRAREX vertraut und beherrschen seitdem alle Prozesse und Funktionen bestens, um effizient und flexibel arbeiten zu können. Durch den umfangreichen Einsatz der ESAB-SUPRAREX ist es Doll sogar gelungen, zahlreiche Schneidprozesse, die bislang an externe Dienstleister vergeben wurden, wieder in die eigene Produktion zu integrieren. Wurden zuvor lediglich rund 50 Prozent der Zuschnitte intern gefertigt, so werden heute gut 100 Prozent der Materialien im eigenen Betrieb geschnitten.

Durch die Steigerung der damit verbundenen Ausbringungsmenge wird sich die Investition in die ESAB-SUPRAREX bereits nach zwei Jahren amortisiert haben, obwohl ursprünglich mit vier Jahren gerechnet wurde.

www.doll-oppenau.com                www.esab-cutting.de 
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